Le Tonnelier

Sa technique, depuis des siecles, lui vient tout droit des Celtes et il exerce son métier
reconnu en corporation depuis le neuvieme siécle, lorsqu’on l'appelle encore « barillier » ou
« charpentier de tonneau ».

Son ouvrage, le tonneau, permet a
nos ancétres de stocker et de
transporter toutes sortes de
marchandises, que ce soit des
liquides (eau, vin, vinaigre, biére,
huile...), des solides (grains,
salaisons, fromages), des peaux, des
draps, des outils mais aussi de la
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Pour réaliser un tonnesz

1. La sélection du boi
matiére premiere, le
aussi 'arébme des fit
avoir un grain tres se
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2. Ce bois est coupé e : =
longueur légérement plus grande que les tonneaux pws fendu en quartlers et débité
en merrains par un spécialiste appelé mérandier.
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3. Laissés a sécher a lair libre pendant plusieurs années (en
moyenne 3 ans) pour en consolider les fibres, les merrains sont
ensuite sciés a la longueur souhaitée, c’est I'écourtage, puis

vient le dolage. Le tonnelier transforme les merrains en
douelles ou douves a laide d’'une plane et d’'une doloire
pour donner a cette planche la forme extérieure du tonneau.
La douelle est ensuite creusée, formant I'arrondi intérieur,
c’est I'évidage et il finit avec le jointage. Le tonnelier passe
les cotés des douelles sur la colombe, une grosse varlope
fixée au sol qui va lui permettre de réaliser des entailles sur
lesquelles les douelles viendront s’emboiter.
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4. La mise en rose: Aprés avoir déterminé la bonne
guantité de douelles (en général entre 25 et 30) le
tonnelier réunit les douelles entre elles et a l'aide d’un
marteau et d’une chasse, il positionne les premiers
cercles provisoires sur un coté du tonneau formant ainsi

une sorte de « rose ».
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